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1. INTRODUCAO

No Brasil, a producao e utlizacdo de biocombustiveis iniciaram-se na
década de 70 com a crise do petréleo. Entdo, foi criado o Pré-alcool (decreto n2
76.593, de 14 de novembro de 1975), fazendo com que o pais se tornasse um
dos maiores produtores e consumidores de biocombustivel. Esse projeto visava
um uso alternativo para a substituicdo dos combustiveis fosseis. Desde entédo
houve uma grande evolucdo em relacdo aos biocombustiveis (ANP, 2012).

O biodiesel é produzido a partir de 6leos vegetais, de gorduras animais e
de Oleos e gorduras residuais. Esta € uma experiéncia mais nova, pois em
2004 o Programa Nacional de Producgéo e Uso do Biodiesel (PNPB) foi criado,
pelo Ministério do Desenvolvimento Agrario (MDA, 2013), porém, lancado
somente em 2005. O seu objetivo era implantar um programa sustentavel,
promovendo inclusdo social, garantindo precos competitivos, qualidade e
suprimento, produzindo o biodiesel a partir de diferentes fontes oleaginosas,
fortalecendo, assim, as potencialidades regionais para a producdo de matéria-
prima.

Krause (2008) utilizou em um automovel misturas B20, B30 e B40 com
biodiesel de sebo bovino e analisou alguns parametros como: analise visual da
bomba injetora, de elementos da bomba, filtros e consumo por quildmetro
rodado. Analisou o automével a cada 500 km, tendo o diesel como referéncia.
Em relacdo ao consumo ela ndo observou nenhuma diferenca significativa em
nenhum dos casos, mas a mistura B40 comparada com as outras, apresentou
uma variacao negativa em relacdo a partida a frio a baixas temperaturas (1 a
3°C), ndo se observou perda de poténcia. Também nado se observaram danos
no motor, residuos nos bicos injetores e problemas na bomba, somente na
comparacdo de filtros que ocorreu um acumulo maior de residuo quando
utiizadas as misturas B30 e B40.

O objetivo deste trabalho foi dimensionar uma micro-usina para
processar cerca de 3 toneladas de sebo por més, em trés bateladas de
producao de biodiesel, para agregar valor a este subproduto, o sebo, derivado
do abate de bovinos. Também visa trazer um ganho de qualidade ambiental,
para a reqgido, pois sera implementado um programa social e ambiental de
arrecadacao de 6leo de fritura e gordura saturada em associacdes de bairros e
na comunidade escolar, restaurantes e hotéis. Este 0Oleo também sera
processado e transformado em biodiesel, e sera usado pela frota do proprio
frigorifico, em Santa Vitéria do Palmar, diminuindo consideravelmente ou
totalmente o consumo do diesel, derivado de petroleo.

2. MATERIAL E METODOS

Foram feitas pesquisas para ver o comportamento de motores ao
serem utilizados com biodiesel. Também foram feitas pesquisas sobre
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matérias-primas utilizadas, quantidade destas e valores, equipamentos
necessarios e quantidade de energia necesséaria.

Foi feita uma pesquisa com relacdo ao nimero de estabelecimentos e
a quantidade de Oleo descartado que sera recolhido para transformar em
biodiesel.

Foi realizado um experimento pratico, no frigorifico, para estabelecer
uma media de rendimento de biodiesel por gquilograma de sebo bovino, para
entdo dimensionar a micro-usina para producdo do biodiesel.

Foram estabelecidos o fluxograma e o balanco de massa da micro-
usina.

3. RESULTADOSE DISCUSSAO

Através do experimento pratico chegou-se ao calculo médio, a partir do
peso do sebo de trés animais, 15 kg de sebo por animal x média de 345
animais por més = 5175 kg de sebo por més.

Os processos unitarios e balanco de massa se encontram no
fluxograma, conforme Figura 1.

Figura 1 — Fluxograma e balanco de massa por batelada
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O projeto da micro-usina foi estabelecido para processar 1500 kg de
sebo por batelada. Entdo, O sebo sera fundido a uma temperatura de 70°C.
Depois de o material estar fundido, ele passara para o segundo tangue,
durante a transferéncia ele passara por uma malha, que estara dentro do
tangue, para reter restos que nao foram derretidos. Esta transferéncia se dara
por gravidade abrindo uma valwula inferior. No segundo tanque tera outra
serpentina para manter o 6leo a 70°C, facilitando o bombeamento para o
reator. Neste tanque tera uma tela menor que a do primeiro tanque onde
ficardo retidas as particulas maiores que 1mm?.

O 6leo é mandado até o reator por uma bomba. Este reator € equipado
com um agitador e resisténcias para manter o liquido aquecido e em
movimento. Aos poucos vai sendo acrescida a mistura de CH3OH (metanol) e
NaOH (soda), que é feita por uma outra bomba. Estes dois produtos serdo
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armazenados a uma certa distancia da micro-usina, em um abrigo com paredes
corta-fogo e sO serdo levados para o local na hora que serdo usados. Depois
disso, deixa-se durante aproximadamente duas horas sob agitacdo e
temperaturas constantes. Ap6s, desliga-se o reator e deixa-se descansar de
um dia para o outro, para decantar a glicerina, parte mais pesada da mistura. A
glicerina é retirada por gravidade pela parte de baixo do reator. Esta sera
armazenada em bombonas no almoxarifado até ser expedida. O biodiesel sera
retirado através de uma bomba, pois este passara por um filtro com carvédo
ativado, dispensando a necessidade de lavagem, e ira direto para um reboque-
tangue para ser transportado até o depdsito, distante 50 metros do local da
micro-usina, onde podera ser misturado ao diesel derivado do petroleo, para
consumo da propria frota.

Figura 2 — Planta baixa da micro-usina
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4. CONCLUSOES

A tilizacdo do sebo para a producdo de biodiesel neste frigorifico é
uma alternativa para diminuir o custo com combustiveis fosseis e também a
agregacdo de valor a um subproduto, jA& que se mostra com um bom
rendimento de transformacédo para o biocombustivel.
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O apelo socio-ambiental que esta micro-usina trard para a regido
também é importante, uma vez que toda a comunidade se beneficiara da acao
de coleta de dleos residuais, desonerando 0 meio ambiente deste tipo de
poluicéo.
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